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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Czionek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9561/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

RAWLPLUG S.A.
ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroclaw

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

taczniki WBT i WCS
do zamocowan w betonie

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescia niniejsze;
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
31 marca 2021 r.

dr inZ} Marcin M. Kruk

Zatgcznik:
Postanowienia ogoélne i techniczne

Warszawa, 31 marca 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9561/2016 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg tgczniki WBT i WCS, produkowane przez firme
RAWLPLUG S.A., ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw.

taczniki objete Aprobatg majg postac trzpienia stalowego, nagwintowanego, z tbem okragtym
(WBT) lub szesciokagtnym (WCS). tgczniki WBT i WCS wykonane sg ze stali zwykiej weglowej,
pokrytej powlokg cynkowg oraz mogg by¢ dodatkowo pokryte powiokg ceramiczng PTFE. taczniki
moga by¢ stosowane z podkiadkami wykonanymi z blachy aluminiowej (PEA) lub stali weglowe;
pokrytej powlokg cynkowg (PET), lub bez podkiadek. Do podkiadek sg przymocowane uszczelki
z EPDM.

Ksztatt i wymiary tacznikow objetych Aprobata, przedstawiono w tablicach 1 + 3.

Wymagane witasciwosci techniczne tgcznikdw objetych Aprobatg podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki WBT i WCS sg przeznaczone do wykonywania zamocowan w podiozu z betonu
niezarysowanego klasy od C20/25 do C50/60 wediug normy PN-EN 206:2014. taczniki objete
Aprobatg moga by¢ takze stosowane do mocowania blach stalowych i innych stalowych elementéw
cienkosciennych do podtozy betonowych.

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw objetych niniejszg Aprobatg podano
w tablicach 4 i 5.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowe] nalezy podzielic wartosé nosnosci
charakterystycznej przez wspolczynnik bezpieczenstwa y,, rowny:

a) w przypadku wykonywania zamocowan w podiozu z betonu niezarysowanego — 2,52,
b) w przypadku mocowania blach stalowych i innych stalowych elementéw cienkosciennych do
podtozy betonowych:

— 1,33 — gdy zniszczeniu ulegta jedynie stalowy element mocowany lub nastapito przeciagniecie

facznika przez mocowany element stalowy,

— 2,52 - gdy zniszczeniu ulegto podioze (wyrwanie facznika z podioza).

Ze wzgledu na agresywnosc¢ korozyjng srodowiska taczniki WBT | WCS nalezy stosowac zgodnie
Z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 2081:2011, PN-EN ISO 12944-2:2001 oraz PN-EN
ISO 9223:2012.

W celu osadzenia {gcznikéw WBT i WCS w podiozu betonowym nalezy wywiercié¢ otwér
wstepny, prostopadle do powierzchni podioza. Parametry montazowe tacznikéw objetych Aprobata
podano w tablicy 6.

taczniki objete Aprobatg powinny byé stosowane zgodnie z projektem, w ktorym uwzgledniono
wymagania wystepujgce w polskich normach i przepisach budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty
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Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace warunkéw wykonywania potaczen z zastosowaniem

ww. facznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki powinny by¢ wykonywane ze stali zwyklej, weglowej, poddanej obrébce ciepinej
(utwardzonej powierzchniowo), klasy wiasnosci mechanicznych nie nizszej niz 3.6 wedtug normy PN-EN
ISO 898-1:2013 i pokryte warstwa cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um. taczniki moga byé pokryte
dodatkowo powioka ceramiczng PTFE.

Podktadki z przymocowanym pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM powinny byé
wykonywane z blachy aluminiowej (PEA) lub stali zwykiej, weglowej pokrytej powloka cynkowa
0 grubosci nie mniejszej niz 12 um (PET).

3.2. kLaczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary tgcznikéw objetych Aprobatg powinny byé zgodne
z tablicami 1 + 3. Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiada¢ klasie $éredniodoktadnej m
wedtug normy PN-EN 22768-1:1999.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. taczniki powinny mie¢ gltadkg powierzchnie, bez peknieé,
naderwan, wypukfosci lub wklgéniec.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn. Noénosci charakterystyczne zamocowan
tacznikdw nie powinny byé mniejsze niz podane w tablicach 4 i 5.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki objete Aprobatg powinny by¢ dostarczane w kompletach, w oryginalnych
opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy
niezmiennos$¢ ich wlasciwosci technicznych.
Na kazdym opakowaniu powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujace dane:
— nazwa i typ wyrobu,
— wymiary facznika,
— nazwa i adres producenta,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9561/2016,
— numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj materiatu,
— znak budowlany.
Sposdb oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw deklarowania zgodnosci
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wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004,
poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowari
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r,, poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotaczania informacji okreslajacej zagrozenia dia zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotaczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowianych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z péZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna ITB, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9561/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci tacznikow
WBT i WCS z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9561/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9561/2015, na podstawie:

a) zadania producenta:

— zakfadowej kontroli produkgiji,

— uzupelniajgcych badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakladzie
produkcyjnym, prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcii,

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgii.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-

uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.

Wstepne badanie typu tgcznikéw obejmuje nosnosci charakterystyczne zamocowan tych

facznikow.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakitadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie wyrobow skifadowych i materiatow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badar oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcji
i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-9561/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru

powinny potwierdza¢, ze wyrob speinia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegodlne wyroby lub partie

wyrobow i zwigzane z nimi szczegdlty produkcyjne musza byé w pemni mozliwe do identyfikacji

i odtworzenia.

a)
b)

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezgce,
badania uzupetniajgce.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
ksztattu i wymiarow,

wygladu zewnetrznego,

grubosci powloki cynkowe;.

5.4.3. Badania uzupelniajace. Badania uzupeiniajace obejmujg sprawdzenie no$nosci

charakterystycznej zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢é przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii

zaktadowej kontroli produkciji.

Badania uzupetniajgce nalezy wykonywaé nie rzadziej niz raz na 3 lata.



LI &e
I_J L] AT-15-9561/2016 7/12

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tgcznikow nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg przyrzadow pomiarowych zapewniajacych uzyskanie wymagane;
doktadnosci.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego tgcznikéw

nalezy wykona¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej
nalezy wykona¢ wedtug normy PN-EN |SO 3497:2004.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan fgcznikéw. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikow nalezy przeprowadzic wyrywajac taczniki
z podiozy wymienionych w tablicach 4 i 5. Pomiaru sity nalezy dokona¢ za pomocyg urzadzenia
0 zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne
zwigkszanie sity az do zniszczenia. Blad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie
pomiarowym. Przy wyznaczaniu warto$ci charakterystycznych nalezy uwzgledni¢ wspoiczynnik
korygujgcy zwigzany z charakterem zniszczenia.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badarn

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9561/2016 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnosé
stalowych tgcznikow WBT i WCS do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajagcym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6Zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9561/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow o ochronie

witasnosci przemystowej, a w szczegdinosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wilasnosci
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przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z p6zniejszymi zmianami). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie

praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobow objetych Aprobatg od
odpowiedzialnosci za wiasciwg ich jakos¢ oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

wiasciwe zastosowanie tych wyrobow.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszer oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie stalowych tacznikow WBT i WCS nalezy
zamieszczac informacijg o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9561/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9561/2016 jest wazna do 31 marca 2021 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane
z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed upltywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 206:2014 Beton. Wymagania, wfasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogodine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 898-1:2013 Wiasnosci mechaniczne cze$ci zigcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wiasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny

PN-EN ISO 2081:2011 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
Z obrébkg dodatkowa na zelazie lub stali

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN I1SO 6988:2000 Powioki metalowe i inne nieorganiczne. Préba z dwutlenkiem siarki

Z 0golng kondensacjg wilgoci
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PN-EN 1SO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. LOK00-02328/14/R550SK. Raport z badan. taczniki samogwintujgce do betonu WCS/WBT.
Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slgskiego Instytutu Techniki Budowlane;
w Warszawie, Katowice, 2015.

2. LOKD0-02328/15/R740SK. Raport z badan. taczniki samogwintujgce do betonu WCS/WBT.
Zaklad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slgskiego Instytutu Techniki Budowlanej

w Warszawie, Katowice, 2016 r.

RYSUNKI | TABLICE

Tablical.. Wymiaty Ik WIBT ..o msussmmnsvsnspissimsnsmsaumssmsemses s s s 10
TablicaZ.. Wymiary IeZaiRaW VWITES .o e o o e s v s s 10
Tablica 3.  WyYMIary POAKIBAEK ....c..viieeiie ettt e e eae e e e e eee s 11

Tablicad4. Nosnosci charakterystyczne tgcznikéw WBT i WCS w przypadku zamocowan
W DEloNie NIBZarYSOWAIYIM. . st s e s o o o S St s 11
Tablica 5. Nosnosci charakterystyczne facznikow WBT i WCS przypadku mocowania blach
stalowych i innych stalowych elementéw cienko$ciennych do podioza betonowego....... 12
Tablica 6. Parametry montazowe tgcznikdw WBT iWGCS ...t 12



Hi=il=y

10/12 AT-15-9561/2016
L
Lg 1
e | &
[RXPS ,
s s 35
Wymiary
Poz. Betiaczanis $rednica diugos¢ catkowita | dtugos¢ gwintu
d L Lg
[mm] [mm] [mm]
1 WBT-61050 50 50
2 WBT-61075 75
3 WBT-61100 100
4 WBT-61120 120
5 WBT-61140 140
6 WBT-61160 160
7 WBT-61180 6,1 180 60
8 WBT-61200 200
9 WBT-61220 220
10 WBT-61240 240
11 WBT-61260 260
12 WBT-61300 300
13 WBT-61350 350
Dopuszczalne odchytki wymiaréw, mm +%21% + 1,00 +1,00
Tablica 1. Wymiary tgcznikow WBT
L
8
=
8
Wymiary
Poz. St Srednica dtugos¢ catkowita | dlugosé gwintu
d L Lg
[mm] [mm] [mm]
1 WCS-63028 28 28
2 WCS-63035 35 35
3 WCS-63045 45 45
4 WCS-63080 80
5 WCS-63100 100
6 WCS-63130 6.3 130
7 WCS-63150 ’ 150
8 WCS-63180 180 60
9 WCS-63230 230
10 WCS-63260 260
11 WCS-63300 300
12 WCS-63350 350
Dopuszczalne odchytki wymiarow, mm . %21% +1,00 +1,00

Tablica 2. Wymiary fgcznikéw WCS
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Wymiary
3 Srednica Srednica grubosé
Poz. Oznaczenie D d N
[mm] [mm] [mm]
1 PET 19
2 PEA 19 19 6,5 3.5
Dopuszczalne odchyiki -0,20
wymiarow 0,50 0,20 + 0,10
Tablica 3. Wymiary podkitadek
Lacznik WBT WCS
Glebokosé zakotwienia
w betonie” 30 30
[mm]
g
N na wyrywanie
9 5 [kN] 3,08 4,49
o (]
cc
g8 "
-~ # §
2 g na $cinanie 2.74 2.99
S

" beton klasy C20/25 do C50/60 wediug PN-EN 206:2014
% no$nosé charakterystyczna na scinanie Vegs= 0,5"As"fux

Tablica 4. Nosnosci charakterystyczne tgcznikow WBT i WCS

w przypadku zamocowan w betonie niezarysowanym
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WBT WCS
tacznik WBT z podktadka WCS z podkiadka
219 mm 219 mm
Glebokos$é zakotwienia
w betonie" 30
[mm]
. 0,40 0,86% 0,86” 0,86% 0,86”
E o 0,50 1,579 1,677 1,579 1,57
=/ 25 3 3 3 3
< |5 Ez 0,63 1,76 1,76 1,76 1,76
2| £ iox @ ) & 4
Sle o= 0,75 2,31 2,31 2,31 2,31
2 e | 8 0,88 2,319 2,319 2,314 2,319
R 21,00 231" 231" 2319 2317
| 2 0,40 0,47% 1,36” 0,477 1,36
gl % 0,50 0,829 2,787 0,82% 2,787
0
Els iz 063 141Y 3,08" 1,119 3,69”
8|8 3 =3 0,75 1,26” 3,08" 1,26% 4,49%
21%1a 0,88 1.31% 3,08% 1,31% 4,49%
(‘5 c 3 1 s 3 y
21,00 1,41% 3,08% 1,41% 4,49%

") beton klasy C20/25 do C50/60 wedtug PN-EN 206:2014

2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD weditug PN-EN 10346:2011
¥ charakter zniszczenia - zniszczenie blachy stalowej lub przeciagnigcie facznika przez blache stalowg
* charakter zniszczenia - wyrwanie tacznika z podioza betonowego

Tablica 5. Nosnosci charakterystyczne fgcznikéw WBT i WCS w przypadku mocowania blach

stalowych i stalowych elementéw cienkosciennych do podtoza betonowego

tacznik
Poz. Parametry montazu

WBT WCS
1 2 3 4
1 Srednica tacznika d, mm 6,1 6,3
2 | Srednica wiertta, mm 5,25 5,25
3 Gtebokos¢ otworu wstepnego, mm 35
4 Minimalna gfebokos¢ zakotwienia w podtozu, mm 30
5 Minimalna grubos¢ elementu betonowego, mm 100
6 Minimalna odlegto$¢ miedzy tgcznikami, mm 50
7 Minimalna odlegtos¢ od krawedzi, mm 30

Tablica 6. Parametry montazowe tgcznikéw WBT i WCS




