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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg taczniki tworzywowe TFIX-8M, TFIX-8S,
KI-10N, KI-10NS i KI-10M do mocowania termoizolacji, produkowane przez firme RAWLPLUG S.A,,
51-416 Wroctaw, ul. Kwidzynska 6.

Elementami sktadowymi fgcznikéw TFIX-8M, KI-10N i KI-10M sg tuleja rozporowo-dystansowa
z talerzykiem dociskowym (korpus) i wbijany do tulei trzpien rozporowy. Tuleja wykonana jest
z polipropylenu (PP), a trzpieh ze stali ocynkowanej elektrolitycznie powtokg cynkowg o grubosci nie
mniejszej niz 5 ym. teb trzpienia stalowego tgcznikow TFIX-8M i KI-1ON moze by¢ dodatkowo pokryty
warstwg tworzywa.

Elementami sktadowymi tgcznikébw TFIX-8S i KI-10NS sg tuleja rozporowo-dystansowa
z talerzykiem dociskowym (korpus) i wkrecany do tulei trzpier rozporowy. Tuleja wykonywana jest
z polipropylenu (PP), a trzpieh ze stali ocynkowanej elektrolitycznie powtoka cynkowg o grubosci
nie mniejszej niz 5 ym. Leb trzpienia stalowego tacznikédw TFIX-8S i KI-10NS moze by¢ dodatkowo
pokryty warstwg tworzywa.

Ksztatt i wymiary tgcznikow objetych Aprobatg pokazano narys. 1 + 5.

Wymagane wiasciwosci techniczne {gcznikéw tworzywowych TFIX-8M, TFIX-8S, KI-10N,
KI-10NS i KI-10M podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki tworzywowe TFIX-8M sg przeznaczone do mechanicznego mocowania termoizolacji
z plyt styropianowych lub ptyt z wetny mineralnej do podtfozy z:

— betonu zwyktego klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014,

— cegiet ceramicznych petnych wedtug normy PN-EN 771-1:2011, o nominalnej wytrzymatosci
na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) i gestosci nie mniejszej niz
2,0 kg/dm®,

— cegiet ceramicznych drgzonych pionowo (z otworami) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,
o nominalnej wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz
15), o grubosci §cianki nie mniejszej niz 14 mm i gestosci nie mniejszej niz 1,0 kg/dm3,

— cegiet silikatowych petnych wedtug normy PN-EN 771-2:2011, o nominalnej wytrzymatosci na
Sciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) i gestosci nie mniejszej niz
1,8 kg/dm?®,

— cegiet silikatowych drgzonych (z otworami) wedtug normy PN-EN 771-2:2011, o nominalnej
wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15),
o grubosci $cianki nie mniejszej niz 20 mm i gestosci nie mniejszej niz 1,6 kg/dm3,
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bloczkéw petnych z betonu kruszywowego lekkiego wedtug normy PN-EN 771-3:2011,
0 wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 4 N/mm? i gestosci nie mniejszej niz
0,7 kg/dm?®,

pustakow z betonu kruszywowego lekkiego wedtug normy PN-EN 771-3:2011,
o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 2 N/mm?, o grubo$¢ Scianki nie mniejszej niz
50 mm i gestosci nie mniejszej niz 0,9 kg/dm®.

taczniki tworzywowe TFIX-8S sg przeznaczone do mechanicznego mocowania termoizolacji

z plyt styropianowych lub ptyt z wetny mineralnej do podiozy z:

betonu zwyktego klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014,

cegiet ceramicznych petnych wedtug normy PN-EN 771-1:2011, o nominalnej wytrzymatosci
na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) i gestosci nie mniejszej niz
2,0 kg/dm®,

cegiet ceramicznych drgzonych pionowo (z otworami) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,
o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz
15), o grubosci $cianki nie mniejszej niz 12 mm i gestosci nie mniejszej niz 1,0 kg/dm®,

cegiet silikatowych petnych wedtug normy PN-EN 771-2:2011, o nominalnej wytrzymatosci na
$ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N'mm? (klasy nie nizszej niz 15) i gestosci nie mniejszej niz
1,8 kg/dm®,

cegiet silikatowych drgzonych (z otworami) wedtug normy PN-EN 771-2:2011, o nominalnej
wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15),
0 grubosci scianki nie mniejszej niz 23 mm i gestosci nie mniejszej niz 1,4 kg/dm®,

bloczkéw petnych z betonu kruszywowego lekkiego wedtug normy PN-EN 771-3:2011,
0 wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 4 N/mm® i gestosci nie mniejszej
niz 1,2 kg/dm?,

pustakow z betonu kruszywowego lekkiego wedtug normy PN-EN 771-3:2011,
o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 4 N/mm? (klasy wytrzymato$ci na $ciskanie nie
nizszej niz 4), grubo$¢ Scianki min. 35 mm i gestosci nie mniejszej niz 1,2 kg/dm3,
autoklawizowanego betonu komérkowego wedtug normy PN-EN 771-4:2012, klasy 5 (wedtug
Sredniej wytrzymato$ci na $ciskanie) i o klasie gestosci nie nizszej niz 600.

taczniki tworzywowe KI-10N sg przeznaczone do mechanicznego mocowania termoizolaci

z ptyt styropianowych lub plyt z wetny mineralnej do podiozy z:

betonu zwyktego klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014,

cegiet ceramicznych petnych wedtug normy PN-EN 771-1:2011, o nominalnej wytrzymatosci
na $ciskanie nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20) i gestosci nie mniejszej niz
1,7 kg/dm”,

cegiet ceramicznych drgzonych pionowo (z otworami) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,
o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz
15), o grubosci scianki nie mniejszej niz 13 mm i gestosci nie mniejszej niz 0,95 kg/dms,

cegiet ceramicznych drazonych pionowo (z otworami) i poryzowanych wedtug normy
PN-EN 771-1:2011, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm?
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(klasy nie nizszej niz 15), o grubosci $cianki nie mniejszej niz 10 mm i gestosci nie mniejszej
niz 0,8 kg/dm?,

cegiet silikatowych drgzonych (z otworami) wedtug normy PN-EN 771-2:2011, o nominalne;j
wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15), o grubosci
$cianki nie mniejszej niz 22 mm i gestosci nie mniejszej niz 1,3 kg/dma,

bloczkéw petnych z betonu kruszywowego lekkiego wedtug normy PN-EN 771-3:2011,
o wytrzymatoéci na $ciskanie nie mniejszej niz 2 N/mm? i gestoéci nie mniejszej niz
1,56 kg/dm?®,

autoklawizowanego betonu komorkowego wedtug normy PN-EN 771-4:2012, klasy 2 (wedtug
$redniej wytrzymatosci na $ciskanie) i o klasie gestosci nie nizszej niz 400,
autoklawizowanego betonu komérkowego wedtug normy PN-EN 771-4:2012, klasy 5 (wedtug
$redniej wytrzymatosci na $ciskanie) i o klasie gesto$ci nie nizszej niz 600.

taczniki tworzywowe KI-10NS sg przeznaczone do mechanicznego mocowania termoizolacii

z ptyt styropianowych lub ptyt z wetny mineralnej do podifozy z:

betonu zwyktego klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014,

cegiet ceramicznych petnych wedtug normy PN-EN 771-1:2011, o nominalnej wytrzymatosci
na $ciskanie nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20) i gestosci nie mniejszej niz
1,7 kgldm®,

cegiet ceramicznych drazonych pionowo (z otworami) wedtug normy
PN-EN 771-1:2011, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm?
(klasy nie nizszej niz 15), o grubo$ci $cianki nie mniejszej niz 13 mm i gestosci nie mniejszej
niz 0,95 kg/dm?,

cegiet ceramicznych drgzonych pionowo (z otworami) i poryzowanych wedtug normy
PN-EN 771-1:2011, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm?
(klasy nie nizszej niz 15), o grubosci $cianki nie mniejszej niz 10 mm i gesto$ci nie mniejszej
niz 0,8 kg/dm®,

cegiet silikatowych drgzonych (z otworami) wedtug normy PN-EN 771-2:2011, o nominalnej
wytrzymatos$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15), o grubosci
$cianki nie mniejszej niz 22 mm i gestosci nie mniejszej niz 1,3 kg/dm?,

bloczkéw petnych z betonu kruszywowego lekkiego wedtug normy PN-EN 771-3:2011,
o wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 2 N/mm? i gestosci nie mniejszej niz
1,56 kg/dm®,

autoklawizowanego betonu komorkowego wedtug normy PN-EN 771-4:2012, klasy 2 (wedtug
$redniej wytrzymatosci na $ciskanie) i o klasie gestosci nie nizszej niz 400.

taczniki tworzywowe KI-10M sg przeznaczone do mechanicznego mocowania termoizolacii

z piyt styropianowych lub ptyt z wetny mineralnej do podtozy z:

betonu zwyktego klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014,

cegiet ceramicznych petnych wedtug normy PN-EN 771-1:2011, o nominalnej wytrzymatosci
na $ciskanie nie mniejszej niz 30 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20) i gestosci nie mniejszej niz
1,7 kg/dm?,
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- cegiet ceramicznych drgzonych pionowo (z otworami) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,

0 nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz

15), o grubosci $cianki nie mniejszej niz 13 mm i gestosci nie mniejszej niz 0,95 kg/dm?®,

— cegiet ceramicznych drgzonych pionowo (z otworami) i poryzowanych wedtug normy

PN-EN 771-1:2011, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm?

(klasy nie nizszej niz 15), o grubosci $cianki nie mniejszej niz 10 mm, i gestosci

nie mniejszej niz 0,80 kg/dm®,

— cegiet silikatowych petnych wedtug normy PN-EN 771-2:2011, o nominalnej wytrzymatosci na
$ciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mm? (klasie nie nizszej niz 20) i gestosci nie mniejszej niz

2,0 kg/dm®,

— cegiet silikatowych drazonych (z otworami) wedtug normy PN-EN 771-2:2011), o nominalne;

wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15),

0 grubosci $cianki nie mniejszej niz 30 mm i gestosci nie mniejszej niz 1,6 kg/dm?,

— bloczkow petnych z betonu kruszywowego lekkiego wedtug normy PN-EN 771-3:2011,

0 wytrzymatoéci na $ciskanie nie mniejszej niz 2 N/mm? i gestosci nie mniejszej niz

1,56 kg/dm®,

— Ppustakow z betonu kruszywowego lekkiego wediug normy PN-EN 771-3:2011,

0 wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 2 N/mm? grubos¢ scianki min. 30 mm i gestosci

nie mniejszej niz 0,8 kg/dm?.

taczniki tworzywowe TFIX-8M, TFIX-8S, KI-10N, KI-10NS i KI-10M mogg by¢ réwniez
stosowane do mechanicznego mocowania piyt termoizolacyjnych z plyt styropianowych lub piyt
z wetny minerainej w systemach renowacji ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw. taczniki objete
Aprobatg stosuje sie przy wykonywaniu dodatkowej warstwy termoizolacji na istniejacych
ociepleniach, w przypadkach, gdy ocieplenie nie spetnia wymagan cieplnych lub, gdy z uwagi na stan
techniczny wymaga renowacji. taczniki tworzywowe TFIX-8M, TFIX-8S, KI-10N, KI-10NS i KI-10M
mogg by¢ takze stosowane do mechanicznego mocowania ptyt termoizolacyjnych z ptyt
styropianowych lub ptyt z wetny mineralnej przy wykonywaniu wentylowanych oktadzin elewacyjnych.

Przed przystgpieniem do wykonania docieplenia nalezy zawsze podda¢ ocenie stan podtoza
(sciany zewnetrznej i istniejacego ocieplenia). Diugosé facznika powinna byé sumg catkowitej grubosci
starego ocieplenia, grubosci projektowanego ,nowego’ materiatu izolacyjnego i gtebokosci
zakotwienia w podfozu. Gigboko$¢ zakotwienia powinna by¢ okreslona w projekcie technicznym
docieplenia, w zaleznosci od podtoza i nie mniejsza niz podana w tablicach 1 + 5.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw TFIX-8M, TFIX-8S, KI-10N, KI-10NS i KI-10M
na wyrywanie z podfoza i na $cinanie podano w tablicach 6 + 10. Parametry montazu tgcznikéw
TFIX-8M, TFIX-8S, KI-10N, KI-10NS i KI-10M podano na rys. 6 i w tablicach 1 + 5. Liczbe tgcznikéw
nalezy okresla¢ na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajac podane w tablicach 6 + 10
nosnosci obliczeniowe.

Mocowania tgcznikow TFIX-8M, KI-10N i KI-10M dokonuje sie poprzez reczne osadzenie tulei
w wywierconym w poditozu otworze, a nastepnie wbicie trzpienia rozporowego tak, aby jego koniec
przeszedt przez catg dtugo$¢ odcinka rozporowego tulei. Przy wbijaniu trzpien rozpiera czesc
rozporowa tulei, powodujac jej docisnigcie do pobocznicy otworu w podiozu.
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Mocowania tgcznikéw TFIX-8S i KI-10NS dokonuje sie poprzez reczne osadzenie tulei
w wywierconym w podiozu otworze, a nastepnie wkrecenie trzpienia rozporowego tak, aby jego koniec
przeszedt przez catg dtugo$¢ odcinka rozporowego tulei. Przy wkrecaniu trzpien rozpiera czesc
rozporowg tulei, powodujgc jej docisniecie do pobocznicy otworu w podtozu.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng srodowiska, tgczniki TFIX-8M, TFIX-8S, KI-10N,
KI-IONS i KI-10M nalezy stosowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normie
PN-EN ISO 12944-2:2001.

taczniki tworzywowe TFIX-8M, TFIX-8S, KI-10N, KI-10NS i KI-10M powinny by¢ stosowane
zgodnie z dokumentacjg techniczng, opracowang dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— obowigzujacych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegdlnosci rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75/2002, poz. 690, z pdzniejszymi
zmianami),

— postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

— instrukcji stosowania opracowanej przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Korpusy (tuleje) tacznikéw TFIX-8M, TFIX-8S, KI-10N, KI-10NS i KI-10M powinny by¢
wykonywane z polipropylenu Tipplen K499, charakteryzujacego sie krzywg roznicowej kalorymetrii
skaningowej (DSC), zgodng ze wzorcem ustalonym w procedurze aprobacyjne;.

Trzpienie tgcznikow TFIX-8M i TFIX-8S powinny by¢ wykonywane ze stali weglowej o granicy
plastycznosci f,, = 420 N/mm? i wytrzymatosci na rozciaganie f, = 520 N/mm?.

Trzpienie tgcznikow KI-10N i KI-10NS powinny by¢ wykonywane ze stali weglowej o granicy
plastycznoéci f, = 190 N/mm? i wytrzymatosci na rozcigganie f,, = 330 N/mm?.

Trzpienie facznikow KI-10M powinny by¢é wykonywane ze stali weglowej o granicy
plastycznosci f,, = 180 N/mm? i wytrzymatosci na rozciaganie f, = 300 N/mm”.

Trzpienie powinny by¢é pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym. Powioka
cynkowa powinna  spetnia¢  wymagania normy  PN-EN ISO  4042:2001/Ap1:2004
lub PN-EN 12329:2002.

3.2. Laczniki tworzywowe
3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tgcznikéw objetych Aprobatg powinny by¢ zgodne

zrys. 1 + 5 oraz tablicami 1 + 5.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie korpuséw i trzpieni powinny by¢ gtadkie, bez
peknie¢, naderwan, wypuktosci i wklesniec.
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3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tacznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikéw nie powinny by¢ mniejsze niz nosnosci podane w tablicach 6 + 10.

3.2.4. Wiasciwosci wytrzymatosciowe talerzyka tulei. Charakterystyczna sztywnosé
talerzyka tgcznikéw TFIX-8M nie powinna byé mniejsza niz 1,0 kN/mm, a sita niszczaca talerzyk nie
powinna by¢ mniejsza niz 1,75 kN. Charakterystyczna sztywnos¢ talerzyka tgcznikow TFIX-8S nie
powinna by¢ mniejsza niz 0,6 kN/mm, a sita niszczaca talerzyk nie powinna by¢ mniejsza niz 2,04 kN.
Charakterystyczna sztywnos¢ talerzyka tacznikéw KI-10N, KI-10NS nie powinna by¢ mniejsza niz
0,5 kN/mm, a sita niszczaca talerzyk nie powinna byé mniejsza niz 1,23 kN. Charakterystyczna
sztywnosc talerzyka tgcznikow KI-10M nie powinna by¢ mniejsza niz 0,4 kN/mm, a sita niszczaca
talerzyk nie powinna by¢ mniejsza niz 2,6 kN.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ dostarczane w kompletach oraz pakowane,
przechowywane i transportowane w spos6b zapewniajacy niezmienno$é ich ksztattu i wiasciwosci
technicznych. Na kazdym opakowaniu powinna byé umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujgce dane:

— nazwe i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— wymiary facznika,

— rodzaj materiatu,

— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9119/2015,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz.
2041, z pézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substanciji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. 2 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w
sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotgczania informacji okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestraciji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotaczona dokumentacja w odpowiedniej
formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktdrych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robo6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowag deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9119/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami), oceny zgodnosci fgcznikow
tworzywowych TFIX-8M, TFIX-8S, KI-10N, KI-1ONS i KI-1OM z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9119/2015 dokonuje Producent, stosujgc system 2+:

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8091/2015 na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkciji,

— badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych

przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania podane w p.
5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny
i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
— no$noéci obliczeniowe zamocowan tgcznikdéw na wyrywanie z podioza i $cinanie,
— krzywg DSC tworzywa tulei,
— grubos¢ powtoki cynkowej na trzpieniach stalowych,
— wiasciwosci wytrzymatosciowe talerzyka tulei.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikéw,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9119/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczeg6ty produkcyjne muszg byé w petni mozliwe do identyfikacii

i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
— badania biezace,

— badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
— ksztattu i wymiaréw,
— wygladu zewnetrznego,

- grubosci powtoki cynkowej na trzpieniu stalowym.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci
charakterystycznych zamocowan tacznikéw na wyrywanie z podioza.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ parti wyrobow powinna byé okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé za
pomoca przyrzaddéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie dokiadnosci pomiaru do 0,1 mm. Ksztaft
nalezy sprawdzac¢ przez poréwnanie z rysunkiem technicznym.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
wykonywac wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w $wietle dziennym.
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5.6.3. Sprawdzenie krzywej DSC. Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej
(DCS) tworzywa, z jakiego wykonana jest tuleja, nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN ISO 11357-
1:2009.

5.6.4. Sprawdzenie wlasciwosci wytrzymalosciowych talerzyka tulei. Sprawdzenie
wiasciwosci wytrzymato$ciowych talerzyka tulei nalezy wykonywa¢ zgodnie z Raportem Technicznym EOTA
TR 026.

5.6.5. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powitoki cynkowej
nalezy wykonywac¢ wedtug normy PN-EN ISO 3497:2004 lub PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.6. Sprawdzenie nos$nosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowan facznikéw nalezy wykonywa¢ na fgcznikach osadzonych
w podiozu betonowym. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do
spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia.
Biad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w calym zakresie pomiarowym. Nos$nos¢ fgcznikéw na
wyrywanie z podioza nalezy sprawdza¢ wediug ETAG 014. No$no$¢ facznikéw na $cinanie nalezy
sprawdzac wedtug ETAG 020.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badar nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-9119/2013.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9119/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosc
tacznikow tworzywowych TFIX-8M, TFIX-8S, KI-10N, KI-10NS i KI-10M do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-9119/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie

wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci



12/28 AT-15-9119/2015 1|

przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie

praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za
wiasciwg jako$¢ tych wyrobdw oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe

ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikow tworzywowych TFIX-8M, TFIX-8S,
KI-10N, KI-10NS i KI-10M nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej temu zestawowi Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-9119/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9119/2015 jest wazna do 30 grudnia 2020 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed upltywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 14592:2009 Konstrukcje drewniane. tgczniki typu sworzniowego. Wymagania

PN-EN 12329:2002 Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powfoki cynkowe z
dodatkowg obrébkg na zelazie lub stali

PN-EN 10025:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy

PN-EN 206-1:2003/A2:2006  Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 771-1:2011 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 1: Elementy murowe
ceramiczne
PN-EN 771-3:2011 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes$¢ 3: Elementy murowe

Z betonu kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi)
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PN-EN 771-4:2011

PN-EN 10152:2011

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 6946:2008

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN ISO

4042:2001/Ap1:2004

PN-EN ISO 11357-1:2009

PN-EN ISO 3497:2004

PN-83/N-03010
ETAG 014

ETAG 020

Raport Techniczny
EOTA TR 026
Raport Techniczny
EOTA TR 025

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesc 4: Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komérkowego

Stal niskowgglowa. Wyroby pftaskie walcowane na zimno, ocynkowane
elektrolitycznie

Powfoki niemagnetyczne na podftozu magnetycznym. Pomiar grubo$ci
powtok. Metoda magnetyczna

Komponenty budowlane i elementy budynku. Op6r cieplny i wspétczynnik
przenikania ciepfa. Metoda obliczania

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk
Czesci zigczne. Powloki elektrolityczne

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Czesc¢
1: Zasady ogdlne

Powtfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki
tgczniki tworzywowe do mocowania warstwy izolacyjnej ociepleri Scian
zewnetrznych

tgczniki tworzywowe do stosowania w betonie

Okreslanie sztywno$ci talerzyka tgcznikéw tworzywowych do mocowania
warstwy izolacyjnej ociepleri $cian zewnetrznych

Determination of point thermal transmittance of plastic anchors for the
anchorage of external thermal insulation composite systems (E TICS)

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

02328/15/R70SK. Opinia techniczna dotyczaca tgcznikéw TFIX-8S, TFIX-8M, KI-10N, KI-10NS
oraz KI-10M. Zaktad Elementoéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gorniczych
ITB, Katowice, 2015 r.

01343/15/Z000SK. Opinia techniczna dotyczaca tgcznikéw TFIX-8S, TFIX-8M, KI-10N, KI-10NS
oraz KI-10M. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gorniczych
ITB, Katowice, 2015 .

LOK03-02328/13/R360SK. Raport z badan tacznikéw tworzywowych produkcji firmy KOELNER
typu KI1ON. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie.
Laboratorium tacznikéw i Wyrobow Budowlanych LOK, Katowice, 2013 r.
LOKO01-02328/12/R180SK. Raport z badan tacznikéw tworzywowych produkgji firmy KOELNER
typu KI1ONS oraz TFIX-8S do mocowania termoizolacji w uktadach dodatkowej warstwy
docieplajacej na istniejgcych systemach docieplen. Oddziat Sigski w Katowicach Instytutu Techniki
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Budowlanej w Warszawie. Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK, Katowice,
2012r.

LOKO01-02328/13/R360SK. Raport z badan tgcznikéw tworzywowych produkcji firmy KOELNER
typu KI-10N oraz KI-10OM do mocowania termoizolacji w ukiadach dodatkowej warstwy
docieplajacej na istniejacych systemach docieplen. Oddziat Sigski w Katowicach Instytutu Techniki
Budowlanej w Warszawie. Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK, Katowice,
2013r.

LOK02-02328/13/R180SK. Raport z badan tgcznikéow tworzywowych produkcji firmy KOELNER
typu TFIX-8M do mocowania termoizolacji w ukifadach dodatkowej warstwy docieplajgcej na
istniejacych systemach docieplen. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej
w Warszawie. Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK, Katowice, 2013 r.
LOK-1343/A/09 i LOK-1388/A/09. Raporty z badan tgcznikéw tworzywowych KOELNER typu
KI-10M do mocowania termoizolacji. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w
Warszawie. Laboratorium tgcznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK.

Evaluation Report 07.02.33/E for the nailed-in plastic anchor KOELNER TFIX-8M for the fixing of
External Thermal Insulation Composite Systems. Technische Universitat Dortmund, November
2007.

Evaluation Report for Report no. LOK0102328/12/R280SK for plastic anchors type KI-10N & K-
10NS for fixing of ETICS. Instytut Techniki Budowlanej, November 2012.

Evaluation Report for the assessment of nailed-in plastic anchors KOELNER KI-10, KOELNER
KI-10PA and KOELNER KI-10M for fixing of External Thermal Insulation Composite Systems.
Instytut Techniki Budowlanej, February 2012.

Evaluation Report for the assessment of screwed-in plastic anchors KOELNER TFIX-8ST and
TFIX-8S for fixing of External Thermal Insulation Composite Systems. Deutsches Institut fur
Bautechnik, February 2011.

G 04-01-05a/bue. Test report of the mechanical properties, of the durability against alkalnity and

of the DSC - curves of the Polypropylene Tipplen K499, test carried out by Laboratory of
Lehrstuhl fur Kunststofftechnik, Universitat Erlangen, Germany.
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. Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Typ tacznika mm mm
dnom La hef d Lpn
TFIX 8M-095 8 95 95
TFIX 8M-115 8 115 115
TFIX 8M-135 8 135 135
TFIX 8M-155 8 155 155
TFIX 8M-175 8 175 175
TFIX 8M-195 8 195 25 42 195
TFIX 8M-215 8 215 215
TFIX 8M-235 8 235 235
TFIX 8M-255 8 255 255
TFIX 8M-275 8 275 275
TFIX 8M-295 8 295 295
Tolerancje +0,1 +2,0 - +0,1 +2,0

Rys. 1. tacznik tworzywowy TFIX-8M
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X Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Typ tacznika mm mm
dnom La het d Lon
TFIX 8S-115 115 115
TFIX 8S-135 135 135
TFIX 8S-155 155 155
TFIX 8S-175 175 175
TFIX 8S-195 195 05') 195
TFIX 85-215 8 215 pa 4,8 215
TFIX 8S-235 235 235
TFIX 8S-255 255 255
TFIX 88-275 275 275
TFIX 8S-295 295 295
TFIX 8S-335 335 335
Tolerancje +0,1 + 2,0 - +0,1 +2,0

)

dla podtozy: beton zwykly, cegta ceramiczna peina, cegta ceramiczna drgzona, cegta silikatowa petna,

cegta silikatowa drgzona, bloczki petne z betonu lekkiego, pustak z betonu lekkiego
dla podiozy: autoklawizowany beton komérkowy

Rys. 2. tacznik tworzywowy TFIX-8S
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. Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Typ tacznika mm mm
dnom La hef d Lpn
KI10-120N 120 120
KI10-140N 140 140
K110-160N 160 160
KI10-180N 180 180
KI10-200N 200 Vi 200
10 402) 4,9

KI10-220N 220 60 220
KI10-240N 240 240
K110-260N 260 260
KI10-300N 300 300
K110-340N 340 340
Tolerancje +0,1 +2,0 - +0,1 +.2,0

1)

dla podtoza: beton zwykty
dla podtozy: cegta ceramiczna petna, cegta ceramiczna drgzona, cegta ceramiczna drgzona i poryzowana,
cegta silikatowa drgzona, bloczki petne z betonu lekkiego, autoklawizowany beton komoérkowy

Rys. 3. tacznik tworzywowy KI-10N
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. Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Typ tacznika mm mm
dnom La hef d Lpn

KI10-140NS 10 140 140
KI10-160NS 10 160 160
KI10-180NS 10 180 180
KI10-200NS 10 200 200
KI10-220NS 10 220 60 5,1 220
KI10-240NS 10 240 240
KI10-260NS 10 260 260
KI10-300NS 10 300 300
KI10-340NS 10 340 340

Tolerancje 0,1 +2,0 - +0,1 +2,0

Rys. 4. tgcznik tworzywowy KI-10NS
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. Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Typ tacznika mm mm
dnom La hef d Lpn
K110-070M 70 70
K110-090M 90 90
K110-120M 120 120
K110-140M 140 60" 140
K110-160M 10 160 25;; 4,9 160
KI10-180M 180 40 180
K110-200M 200 200
KI10-220M 220 220
K110-260M 260 260
Tolerancje -0,2 -2,0 - +0,2 +5,0
Y dla podioza: beton zwykly
Y dla podtozy: cegta petna ceramiczna, cegta ceramiczna drazona, cegta ceramiczna drgzona i poryzowana,
cegta silikatowa petna, cegta silikatowa drgzona
¥ dla podtozy: bloczki petne z betonu lekkiego, pustaki z betonu lekkiego.

Rys. 5. tacznik tworzywowy Ki-10M
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Tablica 1. Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tacznikéw TFIX 8M

Rys. 6. Parametry montazowe
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Oznaczenie
tacznika

Nominalna $rednica
wiertta

Min. glteboko$é¢
otworu

Efektywna
gtebokosé
zakotwienia

do [mm]

hq [mm]

hef [mm]

1

2

3

4

TFIX 8M-095

TFIX 8M-115

TFIX 8M-135

TFIX 8M-155

TFIX 8M-175

TFIX 8M-195

TFIX 8M-215

TFIX 8M-235

TFIX 8M-255

TFIX 8M-275

TFIX 8M-295

35

25
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Tablica 2. Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw TFIX 8S

Nominalna $rednica Min. gtebokos¢ :::;;’:;22

Oznacz.enie wiertta otworu zakotwlania
tacznika
do [mm] hq [mm] hes [mm]
1 2 3 4

TFIX 8S-115
TFIX 8S-135
TFIX 8S-155
TFIX 8S-175
TFIX 8S-195 45" -
TFIX 8S-215 8 852 652
TFIX 8S-235
TFIX 8S-255
TFIX 8S-275
TFIX 8S-295
TFIX 8S-335

)

2)

dla podtozy: beton zwykly, cegta ceramiczna petna, cegta ceramiczna drazona, cegta
silikatowa petna, cegta silikatowa drazona, bloczki petne z betonu lekkiego, pustak z

betonu lekkiego

dla podtoza: autoklawizowany beton komérkowy

Tablica 3. Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw KI-10N

Nominalna $rednica| Min. gteboko$¢ Efektywna
Oznaczenie wiertla otworu gtebokos¢
tacznika zakotwienia
do [mm] hs [mm] het [mm]
1 2 3 2
KI110-120N
KI110-140N
KI110-160N
K110-180N
KI110-200N 10 50;; 402;
KI10-220N 70 60
KI10-240N
K110-260N
K110-300N
K110-340N

)
2)

dla podfoza: beton zwykly
dla podtozy: cegta ceramiczna petna, cegta ceramiczna drazona, cegta ceramiczna
drgzona i poryzowana, cegta silikatowa drazona, bloczki petne z betonu lekkiego,
autoklawizowany beton komérkowy
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Tablica 4. Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tgcznikéw KI-10NS

Nominalna srednica Min. gtebokosé Efektyw[lé}
Oznaczenie wiertla otworu giebokos¢
tacznika zakotwienia
do [mm] hs [mm] hef [mm]
1 D 3 2
KI10-140NS
KI10-160NS
KI10-180NS
KI10-200NS
KI10-220NS 10 70 60
KI10-240NS
KI10-260NS
KI10-300NS
KI10-340NS

Tablica 5. Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tacznikow KI10-M

Nominalna Min. gtebokosé E:ell)(:)){(v;rélg
Oznaczenie $rednica wiertta otworu zglsotwienia
tacznika
do [mm)] h1 [mm] hes [mm]
1 2 3 4
KI10-70M
KI10-90M
K110-120M
KI10-140M
1 1
KI10-160M 70, 602;
10 35 25
KI10-180M 503) 403)
KI10-200M
K110-220M
K110-240M
K110-260M
V" dla podtoza: beton zwykly
2 dia podtozy: cegla petna ceramiczna, cegta ceramiczna drazona, cegta
ceramiczna drgzona i poryzowana, cegta silikatowa petna, cegta silikatowa
dragzona
¥ dla podiozy: bloczki petne z betonu lekkiego, pustaki z betonu lekkiego.
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Tablica 6. Nosnosci zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikéw TFIX-8M
na wyrywanie z podtoza i na $cinanie
Nosnos¢ tacznikéw TFIX-8M Nosnos¢ tacznikéw TFIX-8M
Glebokosé na wyrywanie z podtoza, kN na scinanie, kN
Poz. | Rodzaj podioza |zakotwienia,
het, MM | charakterystyczna | obliczeniowa charakterystyczna| obliczeniowa
Nr Nsq VR Vsd

1 2 3 4 5 6 7

1 |Beton zwykly" 1,20 0,60 1,70 0,68
Cegta ceramiczna

2 petna? 1,20 0,60 1,85 0,92
Cegta ceramiczna

3 drazona® 0,60 0,30 1,85 0,92
Cegta silikatowa

4 petna® 25 1,20 0,60 1,85 0,92
Cegta silikatowa

5 drazona® 0,90 0,45 1,85 0,92
Bloczki petne z

B lator lekkiego® 030 0,15 1,00 Die

- Pustaki z betonu 0.50 025 075 0.30

Iekkiego7)

4)
5)

6)

Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014.
Cegta ceramiczna petna klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011 i gestosci = 2,0 kg/dm3.
Cegta ceramiczna drazona pionowo klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011; grubo$¢ $cianki min. 14 mm
i gestosci = 1,0 kg/dm®.
Cegta silikatowa petna klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2011 i gestosci = 1,8 kg/dm®.
Cegta silikatowa drgzona pionowo klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2011; grubo$¢ $cianki min. 20 mm
i gestosci 2 1,6 kg/dm®.
Bloczki petne z betonu kruszywowego lekkiego, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz
4 N/mm? wedtug normy PN-EN 771-3:2011 i gestosci = 0,7 kg/dm®.
Pustaki z betonu kruszywowego lekkiego, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 23 N/mm? wedtug
normy PN-EN 771-3:2011; grubo$¢ $cianki min. 50 mm i gestosci 0,9 kg/dms.
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Tablica 8. Nosnosci zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikéw TFIX-8S

na wyrywanie z podfoza i na $cinanie

Nosnos¢ tacznikéw TFIX-8S Nos$nos¢ tacznikow TFIX-8S
Glebokosé na wyrywanie z podtoza, kN na scinanie, kN
Poz. | Rodzaj podtoza |zakotwienia,
her, mm charakterystyczna | obliczeniowa |charakterystyczna| obliczeniowa
Nrk Nsq VR Vsd
1 2 3 4 5 6 7
1 |Beton zwykly" 1,20 0,60 1,97 0,78
Cegta ceramiczna
2 petna® 1,20 0,60 1,85 0,92
Cegta ceramiczna
3 drazona® 0,75 0,37 1,85 0,92
Cegta silikatowa
4 peina? 25 0,90 0,45 1,85 0,92
Cegta silikatowa
5 drazona® 0,90 0,45 1,85 0,92
Bloczki petne z
® Ibetonu lekkiego® 920 w2s ¥ 243
7 |Pustakiz betonu 0,40 0,20 1,07 0,43
lekkiego
Autoklawizowany
8 |beton 65 0,90 0,45 1,44 0,58
komérkowys)

7)

Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014.

Cegla ceramiczna petna klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011 i gestosciz 2,0 kg/dm

Cegta ceramiczna drqzona pionowo klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011; grubo$¢ $cianki min. 12 mm

i gestosciz 1,0 kg/dm

Cegta silikatowa petna klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2011 i gestosci = 1,8 kg/dm®.

Cegta silikatowa drazona pionowo klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2011; grubo$é scianki min. 23 mm
i gestosci 2 1,4 kg/dm®.

Bloczki peine z betonu kruszywowego lekkiego, o wytrzymaiosm na $ciskanie nie mniejszej niz
4 N/mm? wedtug normy PN-EN 771-3:2011 i gestosci = 1,2 kg/dm

Pustaki z betonu kruszywowego lekkiego, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 4 N/mm? wedtug
normy PN-EN 771-3:2011; grubo$¢ $cianki min. 35 mm i gestosci 2 1,2 kg/dm®.

Autoklawizowany beton komérkowy klasy 5 (wedtug $redniej wytrzymatos$ci na $ciskanie), klasa gestosci
min. 600, wedtug normy PN-EN 771-4:2012.
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Tablica 8. Nosnosci zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikéw KI-10N
na wyrywanie z podtoza i na $cinanie
Nosnos¢ tacznikéw KI-10N Nosnos¢ tacznikéw KI-10N
Glebokosé na wyrywanie z podtoza, kN na scinanie, kN
Poz. | Rodzaj podtoza |zakotwienia,
het, MM | charakterystyczna | obliczeniowa charakterystyczna| obliczeniowa
NRrk Nsq VRk Vsqg

1 2 3 4 5 6 7

1 |Beton zwykly" 40 1,04 0,52 0,91 0,36
Cegta ceramiczna

2 petna? 0,75 0,37 3,04 1,22
Cegta ceramiczna

3 drazona® 0,60 0,30 2,35 0,94
Cegta ceramiczna

4 |drgzonai 0,40 0,20 2,63 1,05
poryzowana®
Cegta silikatowa 60

5 drazona® 0,50 0,25 2,63 1,04
Bloczki petne z

® lbetonu lekkiego® 060 0,30 026 0,28
Autoklawizowany

7 |beton 0,30 0,15 0,96 0,38
komérkowy”
Autoklawizowany

8 |beton 0,90 0,45 1,52 0,61
komérkowya)

Beton zwykty klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014.

Cegta ceramiczna petna klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-1:2011 i gestosci 2 1,7 kg/dm®.

Cegta ceramiczna pionowo drazona klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011; grubo$é $cianki min. 13 mm

i gestosci 2 0,95 kg/dm®.

Cegta ceramiczna pionowo drgzona i poryzowana klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:201; grubo$¢ $cianki
min. 10 mm i gestosci 2 0,8 kg/dm®.

Cegta silikatowa drgzona pionowo klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2011; gruboéé écianki min. 22 mm
i gestosci 2 1,3 kg/dm®.

Bloczki petne z betonu kruszywowego lekkiego, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 2 N/mm?
(klasy ~wytrzymatosci na $ciskanie nie nizszej niz 2) wedlug normy PN-EN  771-3:2011
i gestosci = 1,56 kg/dm®.

Autoklawizowany beton komérkowy klasy 2 (wedtug $redniej wytrzymatosci na $ciskanie), klasa gestosci
min. 400, wedtug normy PN-EN 771-4:2012.

Autoklawizowany beton komoérkowy klasy 5 (wediug $redniej wytrzymatosci na $ciskanie), klasa gestosci
min. 600, wedtug normy PN-EN 771-4:2012.
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Tablica 9. No$nosci zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikéw KI-10NS

na wyrywanie z podtoza i na $cinanie

Nos$nos¢ tacznikéw KI-10NS No$nos¢ tacznikéw KI-10NS
Glebokosé na wyrywanie z podtoza, kN na scinanie, kN
Poz. | Rodzaj podioza |zakotwienia,
her, mm charakterystyczna | obliczeniowa charakterystyczna| obliczeniowa
Nrk Nsd VR Vsd

1 2 3 4 5 6 7

1 |Beton zwykty" 0,89 0,44 1,42 0,56
Ceg’ra ceramiczna

2 petna? 0,90 0,45 3,04 1,22
Cegta ceramiczna

3 drazona® 0,90 0,45 2,35 0,94
Cegta ceramiczna

4 |drgzona i 60 0,50 0,25 2,63 1,05
poryzowana®
Cegta silikatowa

5 drazona® 0,75 0,37 2,63 1,05
Bloczki petne z

6 betonu lekkiego® 0,60 e thES 0;88
Autoklawizowany

7 |beton 0,60 0,30 0,96 0,38
komérkowy”

4)

5)

6)

7

Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014.

Cegta ceramiczna petna klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-1:2011 i gestosci 2 1,7 kg/dm®.

Cegta ceramiczna plonowo drazona klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011; grubo$¢ $cianki min. 13 mm

i gestosci = 0,95 kg/dm®.

Cegta ceramiczna pionowo dra_zona i poryzowana klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:201; grubo$é $cianki

min. 10 mm i gestosci = 0,8 kg/dm®.

Cegta silikatowa drqzona pionowo klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2011; grubo$é $cianki min. 22 mm
i gestosci = 1,3 kg/dm®.

Bloczki petne z betonu kruszywowego lekkiego, o wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 2 N/mm?
(klasy ~wytrzymato$ci na $ciskanie nie nizszej niz 2) wedtug normy PN-EN  771-3:2011
i gestosci = 1,56 kg/dm®.

Autoklawizowany beton komérkowy klasy 2 (wedtug $redniej wytrzymatosci na $ciskanie), klasa gestosci min.
400, wedtug normy PN-EN 771-4:2012.
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Tablica 10. No$nosci zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikow Kl-10M
na wyrywanie z podtoza i na $cinanie
Nosnos¢ tacznikéw KI-10M Nos$nos¢ tacznikéw KI-10M
Glebokosé na wyrywanie z podtoza, kN na $cinanie, kN
Poz. | Rodzaj podtoza |zakotwienia,
her, MM | charakterystyczna | obliczeniowa |charakterystyczna| obliczeniowa
Nrk Nsq Vrk Vsd

1 2 3 4 5 6 7

1 |Beton zwykty" 60 1,00 0,50 1,15 0,46
Cegta ceramiczna

2 peina? 0,40 0,20 3,12 1,25
Cegta ceramiczna

3 drazona® 0,40 0,20 1,97 0,79
Pustak

4 |ceramiczny 25 0,30 0,15 2,21 0,88
poryzowany®
Cegta silikatowa

5 peina® 0,60 0,30 2,55 1,02
Cegta silikatowa

6 drazona”) 0,50 0,25 1,97 0,79
Bloczki petne z

7" betonu lekkiego® . 0,60 0,30 0,81 0,32
Pustaki z betonu

8 lekkiego” 0,40 0,20 0,81 0,32

Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014.

Cegta ceramiczna petna klasy 30 wedtug normy PN-EN 771-1:2011 i gestoéci 2 1,70 kg/dm3.

Cegta ceramiczna drgzona pionowo klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011; grubo$¢ $cianki min. 13 mm

i gestosci = 0,95 kg/dm3.

Cegta ceramiczna drgzona i poryzowana klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2011; grubo$¢ $cianki

min. 10 mm. i gestosci = 0,80 kg/dm®

Cegta silikatowa petna klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-2:2011 i gestosci = 2,0 kg/dm3.

Cegta silikatowa drgzona pionowo klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2011; grubo$¢ $cianki min. 30 mm
i gestosci 2 1,6 kg/dm®.

Bloczki petne z betonu kruszywowego lekkiego, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej
niz 2 N/mm? wedtug normy PN-EN 771-3:2011 i gestosci = 1,56 kg/dm?.

Pustaki z betonu kruszywowego lekkiego o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 2 N/mm? wedtug
normy PN-EN 771-3:2011, grubo$¢ $cianki min. 30 mm i gestosci = 0,80 kg/dm3.




